Technische Daten
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Arbeitsbereich FP5-80 (Typ 2846)

X-Achse 800 mm X 800 i
Y-Achse 550 mm
l
Z-Achse 500 mm .
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AufstelimaBe FP5-80 (Typ 2846)

Hachenbedarf (mit Sicherheits-
bereich) ca.57mx54m

Maschinengewicht, einschl.
Winkettisch, Senkrecht-Fraskopf,
elektrischer Einrichtung

und Steuerung 4500 kg
Schaltschrank 850 kg
Betriebs-

spannung 380 V/50 Hz
Leistungs-

Aufnahme 20,5 KVA

Belastung am

Maschinenfuf3 4100 kg

TransporimafBe und -gewichte
siehe S. 2-2 Transporidaten.
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Technische Daten i
Datenblatt FP5-80 (Typ 2846)
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Vorschubantrieb WegmeBsystem Werkzeug-Aufnahme
AC-Synchronmotor Direkte Wegmessung Werkzeugspannung durch
X-Achse 9 Nm Aufldsung 0,601mm Tellerfederpaket,
Y-Achse 9 Nm 4. Achse 0,001° Entspannung hydraulisch,
Z-Achse 21 Nm Aufnahme SK 40 fir
Eingabefeinheit Werkzeug-
Kollisionsschutz-Kupplung fir metrisch 0,001 mmy | schafte DIN 69871-A
Z-Achse Zoll-System 0.0001 in mit
Anzugsbolzen _ DIN 69872-A
Vorschubbereich stufenlos pro- oder -B
grammierbar Tischschlitten
metrisch 2...6000 mm/min 1 PaB-Nut Option
Zoll-System __ 0.08...236 in/min Breite 149 mm
Anzugsbolzen System Oft mit
Eilgang Anschraubbohrungen fir Spannrille
metrisch 6000 mm/min Tischzubehdr M12 oder
Zol-System 236 infmin zul. Schliftenbelastung _ 800 kg Werkzeugschifte DIN 2080
System Ott mit Spanarilte
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